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	МАРШРУТНАЯ КАРТА
	Сборка узла на печатной плате
	

	
	
	АП-12.01.6.050 201.000
	Литера
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Материал
	Код единицы величины
	Масса детали
	Заготовка
	Единица нормир-ия
	Норма расхода материала
	Коэф. матер.

	Наименование, марка
	Код
	
	
	Код и вид
	Профиль и размеры
	Кол. деталей
	Масса заготовки
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Номер
	Наименование и содержание операции
	Оборудование (код, наименование, инвентарный  номер)
	Приспособление и инструмент(код, наименование)
	Коэф. шт. пр.
	Кол. раб.
	Кол. один. обраб. дет.
	Код тариф. сетки
	Объем производственной  партии
	Т п.з.

	цеха
	участка
	операции
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	Код проф.
	Разр. раб.
	Единица нормир.
	Код вида нормы
	
	Т шт.

	
	
	1
	Комплектовочная 
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	2
	Подготовительная
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	3
	Установочная
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	4
	Пайка
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	5
	Доработка
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	6
	Защитная
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	7
	Контроль ОТК
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Разработал
	
	
	
	Лист

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Проверил
	
	
	
	2

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Согласовал
	
	
	
	Лист

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Утвердил
	
	
	
	

	
	Изм..
	Лист
	№ докум.
	Подпись
	Дата
	Изм..
	Лист
	№ докум.
	Подпись
	Дата
	Н. контроль
	
	
	
	

	Операционная карта слесарных, слесарно-сборочных и электромонтажных работ 
	Номер опер.  
	1, 2, 3
	1  Комплектовочная

2  Подготовительная
	3  Установочная

	Номер перехода
	СОДЕРЖАНИЕ ПЕРЕХОДА
	Технологический режим
	Оборудование, инструмент (код, наименование)
	Материал (код, наименование)

	
	
	t, °C 
	Время
	
	

	1
	1
	Комплектовать рабочее место материалами согласно таблице 
	
	
	Верстак 
	

	
	
	эскизов и перечня элементов АП.12.01.6.050 201.ПЭ3
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	2
	1
	Распаковать коробку с радиоэлементами
	
	
	Верстак, нож
	

	
	2
	Извлечь радиоэлементы из коробки
	
	
	Круглогубцы, пинцет 
	

	
	3
	Рихтовать выводы элементов С1,С12,С18,С24-С29, R6, R10, R14, R22,
	
	
	
	

	
	
	R15,R17-R19,R23,R27,R28,VD1,VT4,VT5.
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	4
	Зачистить выводы элементов
	
	
	Наждачное полотно
	

	
	5
	Флюсовать выводы элементов С1,С12,С18,С24-С29, R6, R10, R14,
	40 ± 10
	2 сек
	Тигель для лужения с
	

	
	
	методом погружения R22, R15,R17-R19,R23,R27,R28,VD1,VT4,VT5.
	
	
	флюсом, пинцет
	

	
	6
	Лудить методом погружения выводы элементов С1,С12,С18,С24-С29,
	200 ± 20
	2 сек
	Ванна с припоем,
	

	
	
	R6, R10, R14, R22, R15,R17-R19,R23,R27,R28,VD1,VT4,VT5.
	
	
	пинцет
	

	
	
	
	
	
	
	

	3
	1
	Развальцевать лепестки пистонов пустотелых согласно
	
	
	Сверлильный станок
	

	
	
	карте эскизов или сборочному чертежу
	
	
	развальцовка
	

	
	2
	Формовать выводы радиоэлементов С1, R6, R10, R14, R22, R15,R17-R19,R23,R27,R28.
	
	
	Верстак, шаблон №1
	

	
	
	в соответствии с эскизами на установку
	
	
	пинцет
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Лист

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	3

	
	Изм..
	Лист
	№ докум.
	Подпись
	Дата
	Изм..
	Лист
	№ докум.
	Подпись
	Дата
	Изм..
	Лист
	№ докум.
	Подпись
	Дата
	

	Операционная карта слесарных, слесарно-сборочных и электромонтажных работ 
	Номер опер.  
	3,4
	3  Установочная
	 4  Пайка

	Номер перехода
	СОДЕРЖАНИЕ ПЕРЕХОДА
	Технологический режим
	Оборудование, инструмент (код, наименование)
	Материал (код, наименование)

	
	
	t, °C 
	Время
	
	

	3
	2
	Формовать выводы радиоэлементов VD1,VT4,VT5.
	
	
	Верстак, шаблон №2
	

	
	
	 в соответствии с эскизами на установку
	
	
	пинцет
	

	
	3
	Установить элементы на плату в соответствии со
	
	
	
	

	
	
	сборочным чертежом АП.12.01.6.050 201.СБ
	
	
	
	

	
	4
	Подрезать выводы навесных радиоэлементов на длину (2 - 2,5) мм
	
	
	Кусачки или специаль-
	

	
	
	от нижней поверхности платы
	
	
	ное приспособление
	

	
	5
	Рабочий контроль
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	4
	1
	Обезжирить плату погружением в ванну с растворителем оксидной
	
	
	Ванна со смесью
	Смесь бензина со

	
	
	пленки
	
	
	
	спиртом

	
	2
	Обдуть плату воздухом до полного высыхания
	
	
	
	

	
	3
	Наклеить маску так, чтобы места пайки не выходили за пределы 
	
	
	Маска из бумажной 
	

	
	
	отверстий в маске
	
	
	ленты, гримированной
	

	
	
	
	
	
	костным клеем
	

	
	4
	Паять печатную плату волной припоя на механизированной
	240 ± 10
	4-5 сек
	Автомат
	

	
	
	установке
	
	
	
	

	
	5
	Рабочий контроль
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Лист

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	4

	
	Изм..
	Лист
	№ докум.
	Подпись
	Дата
	Изм..
	Лист
	№ докум.
	Подпись
	Дата
	Изм..
	Лист
	№ докум.
	Подпись
	Дата
	

	Операционная карта слесарных, слесарно-сборочных и электромонтажных работ 
	Номер опер.  
	5,6,7
	5 Доработка

6 Защитная
	7 Контроль ОТК

	Номер перехода
	СОДЕРЖАНИЕ ПЕРЕХОДА
	Технологический режим
	Оборудование, инструмент (код, наименование)
	Материал (код, наименование)

	
	
	t, °C 
	Время
	
	

	5
	1
	Устранить наплывы припоя кратковременным погружением в 
	
	
	Ванна с припоем
	

	
	
	ванну с расплавленным припоем
	
	
	
	

	
	2
	Удалить маску погружением  на 0,8 - 0,9 ее толщины в ванну с 
	90 ± 5
	2-3 мин
	Ванна с водой
	

	
	
	горячей водой
	
	
	
	

	
	3
	Обдуть плату горячим воздухом до полного высыхания
	
	
	
	

	
	4
	Произвести промывку платы со стороны печатного монтажа
	
	
	Ветошь
	

	
	
	тампоном, смоченным в этиловом спирте
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	6
	1
	Покрыть плату лаком УР231 (бесцветным) методом окунания
	
	
	Ванна с лаком
	Лак УР231

	
	2
	Проверить работоспособность платы
	
	
	Стенд
	

	
	
	
	
	
	
	

	7
	1
	Контроль исполнителя и ОТК согласно инструкции
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Лист

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	5

	
	Изм..
	Лист
	№ докум.
	Подпись
	Дата
	Изм..
	Лист
	№ докум.
	Подпись
	Дата
	Изм..
	Лист
	№ докум.
	Подпись
	Дата
	


